Pyoriva Tiiviste 491

TIIVISTEEN ASENNUS

Valmistelu

Poista vanha punostiiviste,
tiivistysholkin laippa tai
mekaaninen tiiviste ja saata
laitteisto valmiiksi asennusta
varten

A. Akseli tai holkki

1. Poista kaikki teravéat kulmat,
purseet ja naarmut akselista,
varsinkin kohdista, joissa
O-renkaan on liv’uttava, ja hio
tarvittaessa 0,8 mikrometrin
AA karkeuteen asti.

Kun kyntta likutetaan akselilla
pitkittaissuuntaan, pinnan on
tunnuttava silealta.

2. Varmista, ettéd akselin tai holkin
ldpimitta poikkeaa enintdén
0,05 mm nimellisarvosta.
Esimerkki: 50 mm:n akselin
ei tulisi ylittaa 50,05 mm eik&
alittaa 49,95 mm.

3. Kayta mittakelloa mitataksesi
akselin heiton tiivisteen
asennuskohdassa. Heitto ei
saa ylittdd 0,001 mm TIR
akselin halkaisijan kutakin
millimetrid kohden.

4. Mikali mahdollista, aseta
mittakellon kéarki akselin holkin
paahan tai akselin kynnykselle
paittaisvalyksen mittaamiseksi.
Vuoroin tydnné akselia, vuoroin
veda siitd akselin suuntaisesti.
Jos laakerit ovat hyvassa
kunnossa, péittdisvélyksen ei
pitdisi ylittdd 0,173 mm TIR.

VAROITUKSIA:

B. Tiivistepesa tai tiivistetila

1. Tiivistepeséan otsapinnan on
oltava tarpeeksi tasainen ja
siled kiintedn osan/laipan
tiivistamiseksi, tyypillisesti enintdéan
3,2 mikrometria AA tasotiivisteille
ja 0,8 mikrometria AA O-renkaille.
Vaakasuoraan avattavien
pumppuijen puoliskojen véliset
kynnykset on tydstettéava
tasaisiksi. CHESTERTONIN
metallinkorjausjarjestelmaa
voidaan kayttaa vaurioituneen
tai sydpyneen tiivistepesan
otsapinnan kunnostamiseen.

2. Mikali mahdollista, kiinnita
mittakellon jalusta akseliin ja
kierra akselia ja mittakelloa
hitaasti tiivistepesan otsapinnan
kulmapoikkeaman mittaamiseksi.
Tiivistepesan suuntausvirhe
akseliin ndhden ei saa ylittaa
kiintedn osan valmistajan
maadrittdmaa arvoa. Suositeltava
enimmaisarvo on tyypillisesti
0,003 mm TIR akselin halkaisijan
kutakin millimetria kohden.

3. Pura pumppu valmistajan
ohjeiden mukaisesti.

Asennus

1. Maéarita tiivisteen asennuspituus
kayttamalla ndiden asennus-
ohjeiden vastapuolella mainittua
py6rivan osan kayttopituutta ja
kiintedn osan pituutta.
Asennuspituus vaihtelee
tiivistettavan laitteen mukaan.

. Tee asianmukaisesta

vertailupisteesta (esimerkiksi
tiivistepesén pinnasta) lahtien
merkki etéisyydelle, joka vastaa
asennusmittaa (jonka maarittaa
kayttdpituus ja kiintedn osan
pinnan etaisyys tiivistepesan
pinnasta).

. Esta O-renkaan loveaminen

peittdmalla kierteet ja kiilaurat
ohuella teipillé. Voitele tiivisteholkin
O-rengas ja akseli puhtaalla,
silikonipohjaisella rasvalla.
Tiivisteen mukana tulee riittava
maara voiteluainetta.

. Tydénna pyoriva osa akselille niin,

etta pyorivan osan takaosa tulee
merkin kohdalle. Kiinnit& tiiviste
akseliin pidatinruuveilla.

. Kokoa laitteisto uudestaan

(mukana tulevan kiintedn osan

on oltava asennettu laippaan tata
laitteistoa koskevien vaatimusten
mukaisesti). Pydrivan osan ja
kiintedn osan oikealla asentamisella
varmistetaan tiivisteen 491 oikea
kayttopituus puristamatta tiivistetta
joko liian paljon tai lian vahan.

. Pyorita akselia k&sin.

Tiivisteen pitaisi kdantya vapaasti
hankaamatta tai kohtuutonta
voimaa kayttamatta.

. Laitteisto on nyt valmis

kaynnistettavaksi.

Noudata kaikkia normaaleja
turvamenettelyja laitteistoa
kdynnistdessési.

Nama ohjeet ovat yleisluontoisia. Asentajan oletetaan olevan perehtynyt tiivisteisiin ja tietenkin tehtaansa vaatimuksiin,

jotta mekaanisia tiivisteita voidaan kayttdd menestyksellisesti. Jos niistd on epavarmuutta, asentajan on pyydettava apua joltakulta
tehtaan henkilékuntaan kuuluvalta, joka on perehtynyt tiivisteisiin, tai lykattava asennuksen suorittamista, kunnes tiivisteita
toimittavan maahantuojan edustaja on kaytettavissa. Kaikkia menestykselliseen toimintaan tarvittavia toimintoja

(lammitys, jadhdytys ja huuhdonta) seka turvalaitteita on kaytettava hyvaksi. Naitd koskevat padtokset on kayttédjan tehtava.
Kemikaaliluettelo on tarkoitettu kaytettavaksi yleisluontoisesti vain taté tiivistetta varten. Taman tiivisteen tai jonkin muun

Chesterton-tiivisteen kayttoa tiettyyn tarkoitukseen koskeva paatés on asiakkaan vastuulla.



MITTATAULUKKO (PIIRUSTUS)

Tekniset tiedot M
M4  1.6-1.9Nm
Suorituskyky M5 35-41Nm
e paine enintaan 10 bar M6  57-6.8Nm
e [ampdtila enintdan 180 °C
e pintanopeus enintdan 10 m/s 1 -
e pydrimisnopeus enintdan 3 600 rpm
Rakennemateriaalit
e pydriva pinta hiilta ds N ] d; dg dy
e kiinted tiiviste 99,7 % keraamista tai
sintrattua piikarbidia
e pydriva pidike 316-tyyppisté ruostuma-
tonta terasta EN 1.4401 \ -
e jouset C276-seosta EN 2.4819 }
* EPDM- tai FKM-elastomeerit /& ’_4 /A
T U I3 A vV
l4
MITTATAULUKKO (METRINEN)
d4 dj dg dg d; I4 I3 I4 I lg my T U v
16 28,9 31 23 27 | 350 | 30,0 5,0 1,5 4 M4 | -016 | -022 21,89 x 2,62 (-118)
18 32,3 34 27 33 | 37,5 | 30,0 7,5 2,0 5 M4 | -017 | -023 26,58 x 3,53 (-215)
20 34,3 36 29 3 | 37,5 | 30,0 75 | 20 5 M4 | -018 | -024 28,17 x 3,53 (-216)
22 36,3 38 31 37 | 37,5 | 30,0 7,5 2,0 5 M4 | -020 | -025 29,74 x 3,53 (-217)
24 38,3 40 33 39 | 37,5 | 30,0 75 | 20 5 M4 | -021 | 027 31,34 x 3,53 (-218)
25 39,3 41 34 40 | 37,5 | 30,0 7,5 2,0 5 M4 | —022 | -027 32,92 x 3,53 (-219)
28 42,3 44 37 43 | 425 | 350 75 | 20 5 M5 | -122 | 127 36,09 x 3,53 (-221)
30 44,3 46 39 45 | 425 | 350 75 | 20 5 M5 | -123 | -128 37,69 x 3,53 (-222)
32 46,3 48 42 48 | 42,5 | 35,0 75 | 20 5 M5 | -124 | -130 40,87 x 3,53 (-223)
33 47,9 49 42 48 | 425 | 350 75 | 20 5 M5 | -125 | -131 40,87 x 3,53 (-223)
35 49,5 51 44 50 | 42,5 | 35,0 75 | 20 5 M5 | —126 | -132 44,04 x 3,53 (-224)
38 54,3 58 49 56 | 44,0 | 350 90 | 2,0 6 M5 | -128 | -134 48,00 x 4,00
40 56,1 60 51 58 44,0 35,0 9,0 2,0 6 M5 —129 | 135 50,00 x 4,00
43 59,1 63 54 61 44,0 | 35,0 90 | 2,0 6 M5 | -181 | 137 53,00 x 4,00
45 61,1 65 56 63 | 44,0 | 350 90 | 20 6 M5 | -183 | -139 55,00 x 4,00
48 64,1 68 59 66 | 44,0 | 350 90 | 20 6 M5 | -184 | -141 58,00 x 4,00
50 66,1 70 62 70 | 445 | 350 95 | 25 6 M5 | -186 | -142 61,00 x 4,50
53 69,1 73 65 73 | 46,0 | 350 | 11,0 | 25 6 M5 | -187 | -144 65,00 x 4,50
55 71,1 75 67 75 | 46,0 | 350 | 11,0 | 25 6 M5 | -139 | -145 71,00 x 4,50
60 76,1 85 72 80 | 46,0 | 350 | 11,0 2,5 6 M5 | —142 | -148 76,00 x 4,50
65 81,1 90 77 85 | 46,0 | 350 | 11,0 | 25 6 M5 | -145 | -151 82,00 x 5,00
68 86,1 93 81 9 | 46,3 | 350 | 11,3 2,5 7 M5 | -147 | -152 80,00 x 5,00
70 86,1 95 83 92 | 46,3 | 350 | 11,8 2,5 7 M5 | -148 | -152 82,00 x 5,00
75 98,4 | 104 88 97 | 59,8 | 48,0 | 11,3 2,5 7 M6 | -234 | -238 87,00 x 5,00
80 104,2 109 95 105 60,0 48,0 12,0 3,0 7 M6 —236 | —240 95,00 x 5,00
85 | 1080 | 114 100 110 | 60,0 | 480 | 12,0 | 3,0 7 M6 | -237 | 241 | 100,00 x 5,50
90 | 114,0 | 119 105 115 | 62,0 | 480 | 140 | 3,0 7 M6 | -239 | —243 | 105,00 x 5,50
95 | 117,5 | 112,5| 110 120 | 62,0 | 480 | 17,0 | 3,0 7 M6 | -240 | -244 | 110,00 x 5,50
100 | 123,8 | 129 115 125 | 62,0 | 480 | 140 | 3,0 7 M6 | —242 | —246 | 115,00 x 5,50
110 | 1834 | 139 125 135 | 62,0 | 480 | 14,0 | 3,0 7 M6 | —246 | 249 | 125,00 x 5,50
HESTERTO N ISO Certifications available at www.chesterton.com/corporate/iso
Globat Solutions, Local Service.
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